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PROVAR 6 Tengelyes

SZERIA 35

A PROVAR 6 Széria 35 egy teljesen automata 6 tengelyes
cs6hajlitd gép: hajlitas (Y tengely), el6tolds (X tengely), forgatés
(Z tengely), tiiske és pozicionlé pozicionalé oldalsé mozgatasa
(B1 és B2 tengely) és a fej fel-le mozgatésa (A tengely).

A PROVAR 6 Széria 35 csoveket hajlit 35 mm atméréig, két
szintes szerszammal, fix és véltozo sugdrral vagy harom
kildnbdz6 fix sugarral.

Alap felszereltség:

e hécseréls;

o tlske el6kihtzo;

e tlske automatikus kenése.

SZERIA 35

JELLEMZOK .M. PROVAR 6
Y Max. Cs6hajlitasi sebesség °n” 200

Y Ttirés +/-° 0.1

X Max. Sebesség mm 1" 1000

X Tdrés +/- mm 0.1

Z Max. Sebesség °n" 540

Z Turés +-° 0.1

B1 Max Sebesség mt/1" 24

B1 Tdirés +/- mm 0.1

B2 Max Sebesség mt/1" 24

B2 T(irés +/-mm 0.1

A Max. Sebesség mt/1" 3
ATrés +/- mm 0.1

Saly +/- kg 3500
TELJESITMENY U.M. PROVAR 6
Kerek cs6 R=42 kg/mm? mm 35x4
Valtozo sugaras hajlités R=42 kg/mm? RM min 10 D mm 25x2
Kerek csé inox acél mm 35x3
Kerek cs6 Al.Ot.Cu Gtvozetek mm 35x5
Négyszogletes cs6 R=42 kg/mm2 mm 30x30x2
Téglalap alaku csé élén hajtva mm 20x35x2
Téglalap alaku csé lapjan hajtva mm 40x25x2
Témor anyag R=42 kg/mm? mm 25
Négyszogletes cs6 R=42 kg/mm2 mm 20x20
R.l. min. normél szarral mm =25

R.I. min. specidlis mm <25
R.M. max. gorgékkel mm 200
Tiske kihtzo 16ket mm 60

Max. hajlitasi sz6g ° 195
Hasznos hossz. mm 3450
Géphosszabbitas mm 1540

Machine features are indicative and not binding. Macri Italia s.r.I. reserves the right to make changes for the purposes of technical improvement.
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